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Starvision Hakkinda
¢ Miilkemmel isciligin gerceklesmesiicin arayisa devam )
Starvision ¢ift kolonlu isleme merkezlerinin arastirma-gelistirmesinde

(AR-GE), montajinda, kalite kontrolunda ve pazarlamasinda 20 yillik

profesyonel tecriibeye sahiptir.

2008 yilinda Starvision Almanya'nin taninmis torna tezgahlari treticisi
A-Monforts Werkzeugmaschinen Co., KG. firmasi ile teknik isbirligi

anlasmasi imzalamis ve Monforts-Almanya'da egitim organize edilmistir.

Starvision ekibi Grtinlerimize gelismis teknoloji ve disiplinli montaj
felsefesi uygulamaktadir. Yuksek kalite ve ylksek hassasiyet talepleri
know-how elde etme, kendimizi gelistirme ile teknolojimizi daha da
yukarilara tasitmaktadir ve takim tezgahlari sanayiinde tutkumuzu
guclendirmektedir. Misyonumuz kaliteye odaklanmak ve
musterilerimizin ihtiyacglarina en iyi sekilde cevap vermektir.

Seckin ekipman saglayicilarimiz ile birlikte en iyi ¢ift kolonlu isleme

merkezlerini Uretmek icin ¢calisiyoruz.
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Urlin satmaktan daha énce Gucliliik Butiinlik
Starvision gic¢li olma
israrindadir

AnaDeger

Urlin satmaktan daha énce
Starvision profesyonel

tecrubeyi paylasir Paylas. ivis

y

Uriin satmaktan daha énce
Starvision s6zliinde durmay!
6nemser

Uriin satmaktan daha énce
Starvision satis sonrasi servis
sorumluluklarini distnar

KUTU KIZAKLI SERILER

STARVISiON

www.starv!sion-tech.com
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PC serisi

FS serisi




Gelenek

Stabil hassasiyet icin el ile raspalanmis temas
yUzeyleri; yiksek kalite i¢in profesyonel dokim
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. Meehanite dokme demir
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Profesyonel kutu kizakl ¢gift kolonlu isleme merkezleri
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o o
FS-serisi

Rijid isleme i¢in dizayn edilmis
Rakipsiz performans

Basamak tipi travers ve 2-kademeli otomatik disli
kutusu mikemmel igsleme hizlari ve verimlilik saglar

STARVISION

——
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(Tavan dahil tam kapali talas muhafaza
kapaklari opsiyonel 6zelliktir)

Is masasi dlclisi:2x1.4m~4x1.7m
Kolonlar arasi mesafe:1.7m/2.1m
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PC—serisi

Agir talas kaldirma sartlari ve
yuksek rijidlikte yap1igin dizayn
edilmistir

EJik bankosu ve genis kizak araligi mesafesiile 6zgin
traves dizayni, agir talas kaldirma sartlarinda stabilitenin
garantisidir.

S

: (Fotograftaki yarim tip talas muhafaza
e kapaklari ve yuksek askili tip kumanda
panosu opsiyonel 6zelliklerdir)

Is masasi 6lglisii: 3x2m ~6 x 2m
Kolonlar arasi mesafe : 2.5m/2.8m
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is milleri

e ihtiyacina cevap verecek,
, isteyene yuksek devirli,
e hassasiyette is milleri ve sirim

Uzun burunlu

Digli kutusu ile surtlen is mili _ T . — I M L AMADA

disliler

-

/’-.“'.__
e 2 kademeli disli kutusu

Japon mali, JIS 0 kalite sinifi digliler

e Yiksek verimli gti¢ aktarimi

* Yiksek tork gikisi

* |s miline, yataklara, dislilere uygulanan
cebri sogutma sistemi sabit sicaklikta

Direkt strtm is mili BT 50 Direkt siirtim is mili BT 40 S e e G e e ] Gl

(Buyuk seramik yatakl)

Cift Hidrolik Silindirli Karsi
Denge Sistemi

Is mili tork diyagramlari

Gug (kW) Tork (Nm) Tork (Nm) Gug (kW) Tork (Nm) Tork (Nm) . . . . are P
e e RS e Z-eksen hareketi gift hidrolik silindir ile
562.22KW
| oo 35 dengelenmektedir. Bu dizayn bilyali vidali mil ve
LR 200 | 2 2MR B8 o - 3 a ang
P a0 kit 0 | P 15 Dakika is miliicin Ustiin dinamik stabilite ve sonug olarak
L 400 15 Dakika . . -
ED 30 Dakika B |l _ ylksek "tekrarlama hassasiyeti" saglar.
224 » 22KW. 30 Dakika
- 300 \\ 20 [~ 18.5K) \ Surekli
Surekli . 30 Dakika
185 — Siirekli 100 |~ \& A k ' ' oo
e umaulator
H . Surekli
i \ 7 10 . . T . . . .
L oo : 132 50 [H g Hidrolik silindirli kargi denge sisteminde
287
H H 21 . . . ..
| LT : | ; 2 15t B t7 kullanilan akimdilatér basing darbelerini
50 1000 2000 3000 4000 5000 6000 0 2000 4000 6000 8000 10000 . . P
0374 1302 Is mill devri (d/dak) Is mill devri (dfdak) ve basing titresimlerini absorbe ederek
Is mili motoru tork diyagrami Is mili motoru tork diyagrami L. . .
Motor:FANUCa18 Motor : FANUCall8. Z-eksen hareketinin mikromatik
2 kademeli digli kutulu is mili stramu Direkt strtim is mili
hassasiyetini temin eder.
Giig (kW) Tork (Nm) Tork (Nm) Gig (kW) Tork (Nm) Tork (Nm)
e 40 - 250 -
600665 35 L 35KW 15 Dakika
562825| 30 Dakika " | 200~ 15 Dakika Hava AkUumulatoru Hava Aktimulatora
o I~ 500 30 Dakika 2% |- 26KW 30 Dakika
o 10 ) A\ \ Diisiik Basin
N 2| y $ %
20 30 Dakika
24 |30 Surekli w0 -
Surekli
200 if: :& - ok l Srekli
157 50 f
[~ 100 334
5 B
] LuH | 1 1 1 9 1500 LH
50 10001342 2000 3000 4000 5000 6000 0 2000 4000 6000 8000 10000
iss mili 0 374 . Is mili devri (d/dak) : n . is mili devri (d/dak)
s mili motoru tork diyagrami Is mili motoru tork diyagrami
Motor : FANUCa 22 Motor : FANUCa 22
2 kademeli disli kutulu is mili strim Direkt strtim is mili
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.. Cesitli Frezeleme Kafalari
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Guvenli yuriime platformu :::::::- o

Operatore rahat kullanim saglayan
standart 6zelliktir.

Duzenli Elektrik Dolabi

* CE guvenlik kurallarina
uygundur

® Tam kapali dizayn

* Sabit sicaklikta kalmayi
temin icin 1s1 esanjord ile

AC5 AC300 AC2
. a1 Otomatik 90 derece Otomatik uzatma Otomatik 2 Eksenli
sogutma saglanmistir Frezeleme Kafasi Frezeleme Kafasi Frezeleme Kafasi
¢ Alarm mesajlari ve kendi
I
kendine teshis - / o f o -
fonksiyonljrl calistirma W Y = : {Otomatlklndekslemell,Manuel Baglamah}
ve bakim stireglerinde Cabuk baglanti sistemi  |baalis : _ = 3 = :

: ! Kolay kullanim, kolay bakim-
e ' onarim ve operator igin
korumali sistem

L

daha da emniyet saglarlar @

MC5 MC2
Yari Otomatik 90 Derece Yar Otomatik 2 Eksenli
Frezeleme Kafasi Frezeleme Kafasi

[ Manuel Bashk }

MHB480
MI;|5“I | MHU MH300 TG Manuel Baglamali 11
Yarim tip talas muhafaza kapagi Tavan hari¢ tam kapall tip talas Tavan dahil tam kapali tip talas Ekonomi MHK2 Manuel Baglamals . 9 4 90 Derece
(Opsiyonel) muhafaza kapaklari (Standart) muhafaza kapaklari (Opsiyonel) , Ekl;/:TquerleszlgeI;rgiléfaﬂ Fre?(-:(-)lgnireeli:fam Manuel Baglamali ManuelBaglamali  ManuelBaglamali  Delik isleme ve

Universal Bashk Uzatma Freze Kafasi Uzatma Freze Kafasi Frezeleme Kafasi 12



FS se I’iSi Teknik Olguler

Hareketler
X ekseni mm 2,200 ‘ 2,700 ‘ 3,200 ‘ 4,200
Y ekseni mm 1,600/ 2,000
Z ekseni mm 800 (1,000 ops.)
is mili alni-is masasi yiizeyi arasi mm 150-950 (150 - 1,150 ops.)
Kolonlar aras| mesafe mm 1,700/2,100
is masasi
Tabla boyu i 2000 | 250 | 3000 | 4000
Tabla eni mm 1,400/1,700
T-kanallar (OlgiixAdetxAralik) mm 22x7x180/22x9x180
Maksimum yuk kapasitesi kg 8,000 ‘ 9,000 ‘ 10,000 ‘ 12,000
is mili
is mili motoru (Surekli/30 dakika) kW 18.5/22(22 /26 ops.)
is mili devri (Sanzumanli) d/dak 4,500 (6,000 ops.)
is mili konigi BT-50/1SO-50/ CAT-50
Hizlar
Seri hareket hizlari (X/Y/Z) mt/dak 12/12/15 10/12/15
Kesme hizi mm/dak 7,000
Takim magazini
Takim istasyon sayisi Adet 32T (24T /40T /60T ops.)
Maks. takim boyu mm 400
Maks. takim agirligi kg 20
Maks. takim ¢api (Magazin dolu) mm 125
Maks. takim ¢api (Yan cepler bos) mm 245
Hassasiyetler
mm +0.005/300; £0.015 / Tum hareket boyunca
Pozisyonlama hassasiyeti o PO.03 o
mm +0.003
Tekrarlama hassasiyeti
mm Ps0.025 Ps0.028
Diger
Elektrik gii¢ ihtiyaci kVA 65
Basingli hava ihtiyaci kg/cm2 6.5
Makina agirligi (yaklasik) Ton 20/22 22 /24 24/26 28/30
Zemin alani (BoyxGenislikxY tikseklik) mt 7.6x5.6(6.1)x4.7|8.6x5.6(6.1)x4.7|9.6x5.6(6.1)x4.7 [11.6x5.6(6.1)x4.7

X Tum 6lguler 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir

PC se I’i Si Teknik Olguler

Hareketler
X ekseni mm 3,200 ‘ 4,200 ‘ 5,200 ‘ 6,000
Y ekseni mm 2,300/2,600
Z ekseni mm 1,000 (1,200 ops.)
is mili alni-ig masasi ylizeyi arasi mm 150-1,150 (150- 1,350 ops.)
Kolonlar aras| mesafe mm 2,500/ 2,800
is masasi
Tabla boyu . 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Tabla eni mm 2,000
T-kanallar (OlgiixAdetxAralik) mm 28x11x180
Maksimum ylk kapasitesi kg 11,000 ‘ 13,000 ‘ 15,000 ‘ 17,000
is mili
is mili motoru (Surrekli/30 dakika) kW 18.5/22(22 /26 ops.)
is mili devri (Sanzumanli) d/dak 4,500 (6,000 ops.)
is mili konigi BT-50/1SO-50 / CAT-50
Hizlar
Seri hareket hizlari (X/Y/Z) mt/dak | 12/12/12 10/12/12 8/12/12
Kesme hizi mm/dak 7,000
Takim magazini
Takim istasyon sayisi Adet 32T (24T /40T /60 /90T ops.)
Maks. takim boyu mm 400
Maks. takim agirligi kg 20
Maks. takim ¢ap1 (Magazin dolu) mm 125
Maks. takim ¢api (Yan cepler bos) mm 245
Hassasiyetler
mm +0.005/300; £0.015 / Tum hareket boyunca
Pozisyonlama hassasiyeti o SR S
mm +0.003
Tekrarlama hassasiyeti
mm Ps0.028 Ps0.03
Diger
Elektrik g ihtiyaci kVA 65
Basingli hava ihtiyaci kg/cm2 6.5
Makina agirligi (yaklasik) Ton 35/37 39/41 45 /47 50/52
Zemin alani (BoyxGenislikxY tkseklik) mt 9.7x6.7(7.0)x5.4|11.7x6.7(7.0)x54|13.7x6.7(7 0)x54|15.7x6.7(7.0)x5.4
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Makine Olgileri

|
i

| Model | Birm | A | B | c | D | E_| F_| Al | A2 | A3 |

FS-2216 mm 2,400 4,700 3,500 1,700 850 150 700 4,200 6,700
FS-2716 mm 2,400 4,700 3,500 1,700 850 150 700 5,200 7,700
FS-3216 mm 2,400 4,700 3,500 1,700 850 150 700 6,200 8,700
FS-4216 mm 2,400 4,700 3,500 1,700 850 150 700 8,200 | 10,700
FS-2220 mm 2,800 4,700 3,900 2,100 850 150 700 4,200 6,700
FS-2720 mm 2,800 4,700 3,900 2,100 850 150 700 5,200 7,700
FS-3220 mm 2,800 4,700 3,900 2,100 850 150 700 6,200 8,700
FS-4220 mm 2,800 4,700 3,900 2,100 850 150 700 8,200 | 10,700
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| Model [ Brim | A | B [ c | D [ E [ F | G | H [ 1 | - oTed . Pt
FS-2216 mm 2,000 | 1,400 160 180 7 22H8 38 16 38 w iﬂm 0 0 O o m’m B =
FS-2716 mm 2,500 | 1,400 160 180 7 22H8 38 16 38 m == = = = &= = =
FS-3216 mm 3,000 | 1,400 160 180 7 22H8 38 16 38 A2
FS-4216 mm 4,000 | 1,400 160 180 7 22H8 38 16 38 A3
FS-2220 mm 2,000 | 1,700 130 180 9 22H8 38 16 38
FS-2720 mm 2,500 | 1,700 130 180 9 22H8 38 16 38
FS-3220 mm 3,000 | 1,700 130 180 9 22H8 38 16 38
FS-4220 mm | 4000 | 1700 | 130 180 9 22H8 38 16 38 | Model [ Biim | A | B | ¢ [ D | E | F | Al | A2 | A3 |
PC-3223 mm 3,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-3223 mm 3,500 | 5,400 | 4,600 | 2,500 950 150 1,000 | 6,200 | 8,700
PC-4223 mm 4,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-4223 mm 3,500 | 5400 | 4,600 | 2,500 950 150 1,000 | 8,200 | 10,700
PC-5223 mm 5000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-5223 mm 3,500 | 5400 | 4,600 | 2,500 950 150 1,000 | 10,200 | 12,700
PC-6023 mm 6,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-6023 mm 3,500 | 5,400 | 4,600 | 2,500 950 150 1,000 | 11,200 | 14,500
PC-3226 mm 3,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-3226 mm 3,800 | 5400 | 4,900 | 2,800 950 150 1,000 | 6,200 | 8,700
PC-4226 mm 4,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-4226 mm 3,800 | 5,400 | 4,900 | 2,800 950 150 1,000 | 8,200 | 10,700
PC-5226 mm 5,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-5226 mm 3,800 | 5,400 | 4,900 | 2,800 950 150 1,000 | 10,200 | 12,700
PC-6026 mm 6,000 | 2,000 100 180 11 28H8 48 22 52 PC-6026 mm 3,800 | 5,400 | 4,900 | 2,800 950 150 1,000 | 11,200 | 14,500 15
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Aksesuar Listesi

Fanuc 0i-MD kontrol Unitesi XIYIZ eksenlerinde absolut enkoder
Fanuc 31i-MB kontrol {initesi © © Rigid tapping seri kilavuz gekme [ [
Kontrol Unitesi | Mitsubishi M70A kontrol (initesi © © ikiz hidrolik silindir [ [
Siemens 840D kontrol (initesi © © Azotlu diisey agirlik dengeleme sistemi o o
Heidenhain iTNC530 kontrol Uinitesi © © Otomatik yaglama sistemi [ [
18,5/22 kW is mili motoru [ [ is mili yag dolasimli sogutucu o o
22/26 kW is mili motoru © O is milinde hava tifleme [ [
Is mili 4500 d/dak, 2 kademeli sanzumanli is mili o [ El tekeri kumandasi ® [
6000 d/dak, 2 kademeli sanzumanli is mili © © Aydinlatma lambasi o o
8000/10000 d/dak direkt stirtim is mili O © 3 renkli alarm lambasi o [
Z eksen hareketi 800 mm o X RS-232 arayiizii o [
Z eksen hareketi 1000 mm O o Elektrik dolabini sogutmak icin 1si1 esanjéri o [
Mekanik
7 elae meral st Z eksen hareketi 1200 mm X © Su tabancasi ve hava tabancasi arayiizi o [
arttirrmi / 100 mm yukseltiimis kolon (Standart Z eksen hareketi) X © Sogutma sivisi sistemi o [
kolon ylikseltme o _ e . .
200 mm yukseltilmis kolon (Standart Z eksen hareketi) © © Danili ¢ift spiral tip talas atma sistemi o o
300 mm yukseltilmis kolon (Standart Z eksen hareketi) © © Harici talas konveyoru ve arabasi o [
400 mm yukseltilmis kolon (Standart Z eksen hareketi) X © Ara tabla © ©
32 takimlik otomatik takim magazini [ ) [ ) Kalip igleme icin 3 eksenli el tekeri © ©
Otol\r;|1at|k 'I.'a.klm 24/40/60 takimlik otomatik takim magazini ©) © is mili icinden sogutma sivisi akitma (20/40/70 Bar) © ©
agazini
90 takimlik otomatik takim magazini X © Takim tutucu icinden sogutma sivisi akitma sistem arayizl © ©
Yarim tip talas muhafaza kapagi © © Elektrik dolabi igin iklimlendirme ©) ©
Talas Muhafaza
K§apaklar| Tavan hari¢ tam kapali tip talas muhafaza kapaklari o o Sogutma sivisindan yaglama yagi ayirici © ©
Tavan dahil tam kapal tip talas muhafaza kapaklari © © Transformatér © ©
Manuel: 90° agili freze baghgi / Gniversal baglik / o o Yag sisi sistemi © ©
uzatma basligi / Delik isleme basligi
Eksenlerde Heidenhain lineer cetvel ile 6lgim © ©
Yari otomatik: 90° agili freze bagligi / niversal baglik / L _ 3} _ _
uzatma bashgi / delik isleme basligi-dikey / yatay takim ©) ©) Olgim Otomatik takim élgme sistemi O O
magazini ve otomatik baslik istasyonu uygulanamaz Otomatik is parcasi dlcme sistemi © )
Frezeleme Otomatik: 90° acili freze basligi / 2-eksenli baglk / . _ CNC déner tabla ) ©)
basliklari uzatma bashgi / delik isleme bashgi © 4 eksen fonksiyonu
4.eksen hazirlig O ©)
Hem dikey hem yatay takim degistirme magazini X o
(40/60/90 takim) Teraziye alma civata ve altliklari () ()]
Manuel baslik istasyonu (Tabla tipi) ©) © Diger Avadanlik () o
Manuel baslik istasyonu (Kollu tip) © © CE Normlarina uygunluk © O
Otomatik baslik istasyonu X © ; ) 17
Opsiyonel: © Standart: ® Gecgersiz: X /
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