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@Tsupsn-rec PLANOTEC HASSAS SATIH TASLAMA TEZGAHLARI
NC ve Universal Taglama Tezgahlari

STANDART AKSESUARLAR

Demagnetizerli manyetik tabla

Taslama tasi ve flansi

Tas soklicl

Balans sehbasi ve mili

Tas bileme

Hidrolik sistemi

Otomatik yaglama sistemi

Takim avadanlik kutusu

Sogutma sistemi ve toz emme Unitesi

Bakim, kullanma ve yedek parca katalogu

PLANOTEC 1224NC

o : 2040NC
TEKNIK OZELLIKLER
e Tabla ebatl mm
GENEL OLGULER i;mﬁiemzrkaerzli.tabb 200x500 300x600 400x800 500x1000
ylizey arasi mesafesi ) 500 550 550 550
TABLA BOYUNA Manuel hareket mm 600 700 900 1200
; Hidrolik hareket mm 55
HAREKETI ‘ 0 650 850 1150
Tabla ilerleme hizi mmj/dak 325 3-25 3-25 3-25
Manuel hareket mm 255 370 470 560
TABLA ENINE Bosta ilerleme hizi mmj/dak 1000 1000 1000 1000
. Otomatik paso ilerlemesi 0.5-8 5 5 L
HAREKETI Ap Sremest mm 0.5-8 0.5-8 2-10
El carki ilerlemesi iki cizgi arasi mm 0.02 0.02 0.02 0.02
El carkinin bir turu mm 5 5 5 5
Otomatik enine ilerleme mm 245 370 470 560
T L Otomatik paso mm 0,0001-0.3 0,0001-0.3 0,0001-0.3 0,0001-0.3
$ : El carki ilerlemesi iki cizgi arasi|  mm 0.0001/0.001/0.01 | 0.0001/0.001/0.01/ 0.0001/0.001/0.01/0.0001/0.001/0.01
HAREKETLERI .
El carkinin bir turu mm 0.01/0.1/1 0.01/0.1/1 0.01/0.1/1 0.01/0.1/1
TASLAMA TASI Cap x genislik x delik capi mm 305x32x127 355x50%127 355x50%127 355x50x127
Tagin devri (50 Hz) d/dak. 1500 1500 1500 1500
Ana motor HP 5 5 5 7,5
MOTORLAR Enine eksen motoru HP 1/4 1/4 1/4 1/4
Hidrolik motor HP 2 2 2 2
AGIRLIK Net agirlik kg 3000 4050 4500 4800
Brit agirlik kg 2400 4500 5100 5400
EBATLAR Boy x en x yukseklik mm 1900x1900x2200 | 2850x2250x2250 | 3030x2280x2550 | 3330x2280x2550

* Tasin dikey ekseni servo kontrollii
* Dikey eksen hareketi hassas bilyali mil lizerinde
* Agirlik olarak rakiplerinin 1.5 kati daha agir ve rijit



NC Modellerde LCD Dokunmatik Ekranli
Mitsubishi PLC Kontrol Unitesi Program Ekrani

Kolay kullanimli, yenilenmis programlama sistemi

Ana program ekrani Numara ekran

GRIND CYCLES Veri eksani
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] FEED SELECTION
TOTAL STOCK REMOVAL : 1234.567wa
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Uygulama &rnekleri

Yari otomatik modu Ylzey taslama modu Dalma modu Capraz taslama modu
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