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BUyUk hedefleriniz varsa,

GUvenebileceginiz guclu birisine thtiyaciniz vardrr.

1970 yilindan beri,giderek sayilari artan Avrupali sirketler, diinya market
lideri Mitsubishi Electric'in yiiksek performans ve verimlilik sahibi erozyon
makinelerini tercih etmektedirler.

Tum pargalarini kendini biinyenizde Uretebildiginiz zaman gorev odakl
miikemmel makineler tiretebilmeniz miimkiindiir. Mitsubishi Electric,
tiim gereksinimlere uygun olarak adapte edilmis, kendi biinyesinde lret-
tigi kontroldrleri, yari iletkenleri, motorlari ve diger pargalari kullanir.
Fark edeceginiz tek sey onun milkemmel bir bigcimde ¢alistigidir — ki ge-
nelde aldiktan sonra onu yillar boyu kullanirsiniz.

{ Eger dayanikl bir erozyon makinesine saglikli bir yatirrm yapmak istiyor-
saniz, Mitsubishi Electric’i segin.
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Technical Partner of
Sauber F1 Team

Gomme “Tam isabet” Faktorii.
Eger hassasiyetin maksimum olmasini istiyorsaniz, oda
sicakligi degisimlerinin etkilerini azaltmak igin ggmme si-
caklik diizenleyicili bir sisteme ihtiyaciniz vardir.

Devami 11. sayfada =

g‘z P
Entegre edilmis is cizelgeleme. —
Uyumlu is gizelgeleme sayesinde gelismis esneklik: kolay
oncelik belirleme sayesinde, degisen gereksinimlere hiz-
lica uyum saglayip, acilen gereken bir pargayi kolaylikla
araya sikistirabilirsiniz. Otomasyona giden harika bir ilk
adim, goktan gomilmiis.

Devami 19. sayfada

/ 3 boyutlu simijlasyon.ve optimizasyon. _ [
B2 veya 3 boyutlu veri benimseme sayesinde ekstra has-
saslik ve hiz i¢in yaratilmis en iyi teknoloji. Simiilasyon,
- = islemin gilivenligi hakkinda glivence saglar ve olmasa da
olur hatalara imkan vermez.
Devami 15. sayfada

-
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Daha az cilalama, daha etkili kesim.
Nano Atim (nP) devresi daha basglangigtan parlamanizi

|\/| a t e r a ‘ ‘ e r | n u S t a S | E— saglar. Karsiligini verir - sadece is ylikiintizii azaltmakla
kalmaz ayni zamanda EA-V ile maksimum hassasliga
ulagsmanizi saglar.

her uygulama icin kusursuzca donatilmiS.  seem . sy

Q‘J}

PCD/CBN Uzatma iinitesi. &
Kristal araclarinizdan en iyisini elde edin - bu jenerator
eklentisiyle, EA-V Serisi materyallerde ustalasir.

Devami 29. sayfada

EA-V serileri ile, hassaslik kurulmaya hazir bir sekilde geliyor: X-, Y- ve Z- eksenleri tizerin-
deki cam olgerler ve sicaklik diizenleyecisi ile dlglilebilir oda sicakhgi degisimi etkisi mini-
malise edildi. Sinterlenmis kantir, PCD ve titanyum hepsi hos karsilanir - EA-V neredeyse
her zorluk igin bir segenek sunar.

{|

Erezyona ugramis parcalari su ile siipiiriin.
Programlanabilir goklu sulu temizleme sayesinde gentik-
lerden erezyona ugramis pargalari temizleyin, daha hizli
ve hassas bir kesin elde edin.
Devami 29. sayfada

Yiiksek hizli C-ekseni.
Glivenilir bir sekilde dongiisel simetrik elektrotlari ve en
ufak caplari bile tretebilirsiniz.

Devami 29. sayfada
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anahtar ozelliklerl.

% 80'e kadar daha az grafit elektrot aginmasi
Gerektiginde saglam, kompakt ve yeterli perfor-
mans rezervi — oysaki %20 daha ekonomik.
EA28V Advance daha da gelismis olan FP120V
yiiksek performans jeneratoril, grafit teknolojisi
ve yeni Power Master IDPM ile birlikte gelir. Yiik-
sek performans fabrikada teslim.

Yeni grafit teknolojisi sayesinde asgari asinma

A serilerinin

Die-sinkingler arasinda ki donanim devi —
erozyon sistemleri

Her alanda miikemmel — ayrica her sey icinde!
Elektrot degistirici, otomatik yangin sondiirme
sistemi ve C-ekseni dahil istiin fiyat/ perfor-
mans orani. Bu her tiirlii ihtimale karsi donan-
diginiz; azami gok yonliiliigiin ve etkileyici es-
nekligin keyfini ¢ikaracaginiz anlamina geliyor.

14 —

Degistirilebilir torna aynasi

(§ pPargasil Jerimce Jalerj ceBMIZJ Jeé’:l
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POWER MASTER

Yiiksek kesim hizlan sirasinda ¢ok daha az elektrot alin-
masi1 miimkiin.

Die sinking'in gli¢ ustasi. Jenerator ayarlari, isleme
sirasinda asgari agsinma ve azami isleme hizina uyum
saglayacak sekilde akort edildi.

Devami 17. sayfada

1 F FA
@ FLUSH FREE
© ACCELERATION
% 40 hizh islem
Optimize edilmis eksen hareketleri sayesinde, 6zellikle
derin gukurlarda, % 40'a kadar daha hizli. Hizli kaldirma ve
indirme derin nerviir geometrilerinde bile durulama etkisi

yaratir. Her sey zor erozyon durumlarinda ideal sonuglar
icin — 3B'ta bile.

NI

NATURAL USER
/ INTERFACE

Operasyonlar basit ve kullanici dostu olmalidir.
Diyalog destekli programlama her bir kullaniciya istenen
hedefe ulasmasinda rehberlik eder. Hizli ve esnek diizen-
lemeler i¢in kolaylikla kolon programlamayi kullanabilirler.
Hedefinize nasil ulasirsiniz.
Devami 19. sayfada

5, AES ]
| ‘AUTO & EASY
Kolay yoldan kurulum. ' SETUP

Ug yiizlii yiikselebilen galisma haznesi size kolaylk saglar
— kolay ulasim ve basit kurulum igin. Grafik kullanici kila-
vuzu is pargasi ve elektrot kurulumunu gocuk oyuncagina
cevirir. Farklilik yaratan elverislilik.

Devami 15. sayfada

ﬁ/ LS

”" LONG LIFE
SYSTEM

Erozyon Sistemi sirketinize kazang saglamalidir.
EA-V-Serisi Erozyon Sistemleri, kazancinizin artmasi igin,
elektrik ve filtre sarfiyatinizi en aza indirir. EA-S-Serisi
Erozyon Sistemleri, yillarca ¢alismak lizere dizayn edil-
migtir. Akilli teknolojisi sayesinde ekstra-az bakim gerek-
sinimi duyar.

Devami 25. sayfada

EA_\/ ADVANCE




11

Temel: saglam dokme celik.

sonuc: kompakt, saglam ve ergonomik.

Duyarl eksen hareketler - yiikledigi-
niz sirada

Adamakilli saglam makina miihendis-
ligi, tamda olmasi gerektigi gibi. Usta
isi, derli toplu ve tamamiyla saglam.
Bu prensipler yillardir beraberinde ba-
sarlyi getiriyor ve her yeni makine ile
tekrardan metale isleniyor. Yiiksek ka
lite eksen bilesen kullanimini da
kapsar.

Gomme “Tam isabet” Faktorii

EA-V serileri ile, hassaslik kurulmaya
hazir bir sekilde geliyor: X-, Y- ve Z-ek-
senleri Gizerindeki cam dlgerler ve si-
caklik diizenleyecisi ile dlgiilebilir oda
sicakhgi degisimi etkisi minimalise
edildi.

Ergonomik ig alani

Yiikselebilen ig tanki sayesinde kolay
erisim; elverigli ve siratli kurulum. Er-
gonomik yiikseklikteki hassasiyet
tablasi standart T dislileri ile
donatilmistir.

éZ,QVISZZ, sz,é\\]ml&\r‘ llL B&E*NL&\ vevZ Ola\gfl;r‘) ama...

Kompakt ve bakimi kolay

Makinanin kompakt ve usta igi diizeni
size zaman ve alan kazandirir. Her
sey elinizin hemen altinda. Uzun va-
dede degerini anlayacaginiz verimlilik.

EA_\/ ADVANCE
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Jenarator.

Hassaslik i¢in yapildi, glc de i¢inde.

FPV jeneratorii genis yelpazede uygulamalar icin dizayn edildi. ister geligin islemesinde, bakir veya grafit

elektrot, ister sintirlenmisg karbdir bilesenleri olsun - jenerator teknolojisi her gesit isleme uygundur. 120A je-
narator EA28V Serilerinde standart, EA12V serilerinde opsiyoneldir.

IDPM - basarinin anahtari

EA-V'in 6zel performansinin anahtari Intelligent
Digital Power Master‘dir (IDPM). Sinterlenmis kar-
biir islemesinde asgari grafit elektrot asinmasi
ve yliksek erozyon oranlari ile birlikte yiiksek per-
formans — hepsi IPDM sayesinde.

Ha\SSa\S Bir §QL;IJQ Ler eleL‘!’T‘O‘\L Ea@lm&\ J&L.é\ %OL S Fo\r%o\sn

% 40 daha hizli

Geleneksel makinalarda 6nemli gelisme: sinterlen-
mis karbiirde % 40’a kadar igleme hizi artik basari-
labilir — yeni IPDM sayesinde. Artik sinterlenmis
karbiiriin erozyonu her zamankinden daha uygun

maliyetli. Her gegen giin daha ¢ok takdir edecegi-
niz bir avantaj.
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isleme hizi [g/dk]
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akir Bakir Tungsten
Asinma %25

Bakir-grafit
Asinma %10 Asinma %30

* isleme hizi, makina &zelligine ve elektrot materyallerine gére degisebilir.

==

~1 PP
@ INTELLIGENT
DIGITAL

POWER MASTER

Performans igin dizayn edildi

Ancak ve ancak kritik elektronik pargalari kendiniz
retirseniz, o zaman gereksinimlere uygun sekilde
dizayn edebilirsiniz. Mitsubishi Electirc kendi yari
iletkenlerinin iiretir ve onlari gerekli uygulamaya
mikemmel sekilde adapte eder — bariz bir menfaat.
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Gelismis teknolojl,

basit operasyon — bugun buna die sinking diyoruz.

Diyalog destekli programlama

isleme programlari tamamiyla diyalog destekli ola-
rak Uretilir — Mitsubishi Electric’te su isimle anilir
“ESPERADVANCE Navigator”. Basit dil segim ekrani
kullaniciya kurulum esnasinda teknoloji segimin-
den programin baslangicina kadar yardimci olur.
Acemi kullanicilardan ileri diizeydeki kullanicilara,
her ¢esit kullanicinin faydalanacadgi bir 6zellik.
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isleme stratejisi kolayca iiretildi

Kontroldeki kapsamli kiitiiphanesi sayesinde her
goreve hazir. Sadece gorevin detayi igin gereken so-
rular gereklidir ve o detaylar girildikten sonra ma-
kine otomatik olarak biitiin isleme programini olus-
turur. Elektrot ve is pargasi igin segilen materyal
ciftlerinden teknoloji otomatik olarak segilir. Sizi
hizlica hedefinize g6tiiriir — daha fazla tretkenlik

ve kar igin.

gasf+ oFera\&]om Far‘ma\Lla\r‘quZ_ln ucuméa\.

Basit dokunmatik
ekran operasyonu —
akilli telefonlardaki
gibi.

N/

NATURAL USER
INTERFACE

3 boyut ile daha iyi sonugclar

Parasolid formatta 3 boyutlu veri ige aktarin, en iyi
teknolojiyi secin, bunu en uygun igsleme paramet-
relerini kullanarak en iyi NC programini iiretin ve
sonucu ESPER isleme programlariyla optik olarak
kontrol edin. Power Master 3D'yi kullanarak daha
da hassas sonuglar elde edin, ¢linkii o isleme ko-
sullarini analiz ederek bir adim 6teyi digliniir. Si-
miilasyon igleme giivenligi igin bir glivencedir.

EA_\/ ADVANCE
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Technical Partner of Sauber F_1 Team

Alaninda onder jenarator — A\~ oPe

sadece sinterlenmis karburde olan bir nano hassaslik degil.

Tepkime siiresi belirleyicidir

NANO PULSE
CIRCUIT

Enerji girigi azaldikga, kesim kdseleri daha iyi ve dengeli olur. Materyaldeki kilcal gatlama minimalize edilir. Cevresel bdlgelere yapilan hasar azalir ve daha iyi
yapisal bir biitiinliik elde edilir bu 6nemli derecede servis omriini uzatir.

Kilcal ¢atlama igin agir diisiik risk

EA-V serilerinin nP Devresini 6zel yapan, is parcala-
rina enerji uygulamalarini nazikge yapimasidir.Kesim
matkaplari ve diger benzer bilesenler igin gok daha
uzun parga omru.

nP Devresi

Jeneratoriin nice pargalari miithis bir uyum iginde
galisir, bu giizel bir aginma derecesi ile en giizel yi-
zey rétuglamalari elde edilmesini saglar.

rétuslama )

\\'—',kaliteli

uygun
Yiizey kalitesi
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Her sey kontrol altinda —

gereken yere akilli yardimcilarla hizlica ulasin.

Kolon Programlama Anlik bilgi

Teknolojinin secilmesinden sonra, tim anahtar pa- Profesyoneller tiim gerekli bilgileri isterler — moni-
rametreler her zaman go6ziiniiziin 6niinde. Diizgiince  tor onlara gerekli tim bilgiyi verir ve ayrica herhangi
hazirlanmis ve kolaylikla modifiye edilebilir — bir anda o isleme miidahale sansi tanir. Bu sekilde
meni bile olmadan. Coklu isleme veya ¢oklu elekt-  rahatlkla her seyi kontrol altinda tutarlar ve her se-
rotun ¢oklu kullanimi her zaman basit bir islemdir. ferinde kusursuz sonuglar elde ederler.

SEERTERSRERERE

Her sey tek bir bakista: Tekil segeneklere dorudan F1‘in temetrisi i¢in genel taslak
erigim
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NATURAL USER
INTERFACE

Entegre edilmis is gizelgeleme

Uyumlu ig gizelgeleme sayesinde gelismis esneklik:
kolay oncelik belirleme sayesinde, degisen gerek-
sinimlere hizlica uyum saglayip, acilen gereken bir
pargayi kolaylikla araya sikistirabilirsiniz. Birkag
isleme programi is gizelgelemeye depolayabilir ve
ayarlayabilirsiniz.

STEP()
01 L i

g 8

fzij

>

3

STEP(3 @

STEPO4 04

-
L&

/ .._

EA_\/ ADVANCE




Simdi izleyin:
www.mitsubishi-edm.de/detection

AUTO & EASY

Baglayin ve Start'a basin! D 22>

Kolay yolu kurun.
Elektrot tespiti is parcasi tespiti ...yada disaridan onayar yapin

Otomatik ve basit elektrot tespiti sayesinde, Elektrotlarda oldugu gibi kolayca is pargalarinin Mutsubishi Electric EA-V tabii ki digaridan
hassas, rahat ve hizlica galisabilirsiniz. pozisyonunu tespit edebilirsiniz. Onayarlamayi destekler — otomatik operasyon ve

azami ekonomi.

TO G54 P20% POLEP [F—
rar pos. -| G54
0.000
0.000
117.913 =

0.000

In Im |< |u
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- | mcAnywhere ile
" uzaktan kontrol

A

Kontrol daima sizde —

nerede olursaniz olun.

Nerede olursaniz olun, makinenizi kontrol edebilir ve igslemleri gozlemleyebilirsi-
niz. Akilli iletisim sayesinde lizerinizdeki baski azalir. Akilli Kalip oyma sitemi ile,
otomasyon sistemleri ve yiiksek proses otonomisi en ideal bicimde bir araya
getirilmistir.

mcAnywhere Kontrol
TeamViewer sayesinde, konforlu ve glivenilir bir bigimde kontrol edilebilir EDM
sistemi.

mcAnywhere Servis
Mitsubishi Electric uzmanlarindan aninda yardim.

mcAnywhere Kontak
Herhangi bir yerde, herhangi bir an...her an giincel ve direk durum mesajlari. Bil-
gisayariniz, mobil telefonunuz veya akilli saatiniz ile.

EA_\/ ADVANCE
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uzun surell tasarruf.

EA-V'yi bu kadar bakim dostu ve ekonomik yapan
nedir?

Mitsubishi Electric'in erozyon sistemleri marketteki
en glivenilirler arasinda yer alir. Az sayidaki bakim
gerekliligi ve kisa sureli bakim zamani sayesinde,
ekonominiz gelisir — yildan yila.

Hizli filtre degisimi... Otomatik merkezi yaglama
...Hi¢ zaman kaybi olmadan, istelik herhangi bir Uzun vadede diizgiin ¢alisma saglar — kesinti,

alet de kullanmadan. iki elinizle, 32sn’de — ve filtre yaglama nipelleri ve elverissiz yag silahlarindan ta-
mamen arindirimig. Zamaninizi artik daha efektif

degistirilmistir.
ve verimli kullanabilirsiniz.

Makine yaglamasi
0 saniye

i Now watch:
www.mitsubishi-edm.de/e-filtering

EA_\/ ADVANCE
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Sizin planlayabildiklerinizle birlikte.

Monte edilmis giivenlik

Glivenlik her zaman once gelir ve basit
ekipmanlara entegre edilmelidir ki
denetlemeye bile gerek duymadan ma-
kinanizi cahstirabilesiniz. Gerekirse.
Otomatik ates séndiirme sistemi stan-
dart olarak birlikte gelir.

HQZDSJ BirliL’#’eéel [7or*.

C-ekseni iginde

Ozgiirce programlanabilen, eszamanlh modda cali-
san C-ekseni standart paketin bir pargasidir. Eksen
EROWA ITS, Hirschmann System 4000, System 3R
Macro/Combi (EROWA ITS standarttir) gibi gele-
neksel miknatish ¢genelere donel bir sekilde
donatilabilir.

HE6.11.10
N RECHMBENN

—kstralarla birlikte operasyona hazir.

EA_\/ ADVANCE




20-kath elektrot degistrici

Ihtiyaclariniza adapte oluyor —

hassaslikla.

PCD/CBN Uzatma Unitesi

Kristal araglarinizdan en iyisini elde edin — bu jene-
rator eklentisiyle, EA-V Serisi materyallerde ustalasir.

Yiiksek hizli C-ekseni

1500 rpm’e kadar doniis hizi, CNC pes pese operas-
yon veya elektrot pozisyonlama — bununla her sey
mimkiin. Her zaman CNC-entegre edilmis.

nP Devresi

Nano Atim devresi daha baslangigtan parlamanizi
saglar. Karsiligini verir — sadece is yikiiniizi azalt-
makla kalmaz ayni zamanda EA-V ile maksimum
hassasliga ulagsmanizi saglar.

Programlanabilir goklu sulu temizleme

Programlanabilir ¢coklu sulu temizleme sayesinde
gentiklerden erezyona ugramis pargalari temizleyin,
daha hizli ve hassas bir kesin elde edin.

Tz ES“'@JéngJBJ Joma 4lm|§.

FP120V jenerator

-
------------

---------

. of
.......

2 e Ty A A
EA12V standart jeneratorii yerine FP120V tipinin
gliclii 120 A jeneratorii takilabilir — Eger yiiksek

performans gerekiyorsa.

20-kath elektrot degistrici

\‘\v v

.‘ = l. ] ' e
Ideal olarak tim durumlar igin donatilmis — maksi-
mum ¢ok yonlilik ve etkileyici esneklik.
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MITSUBISHI I

Sy, | "‘ ELECTRIC

Ozellestiriimis Opsiyonlar.
Akilli cozum.

B-ekseni ITS-HV-100 Uyari lambasi ERGO-LUX

f
| T (!

4 standart eksene ek olarak bir eksen daha B-ek- 3 asamali LED uyari lambasi ile makinenin durumunu  Ek ergonomik ¢alisma alani 1s1g1 — her sey apacik
seni olarak entegre edilebilir. acik birssekilde goriin — ayrica giizel goziikiyor. goriilebilir olsun diye.
ITS-MS-24 donel mil Opsiyonel miknatish ¢ene (Hirschmann/ System)

HE.11.10
o RGENIAERN

Donel mil makine kontoliine entegre edilebilir — bu ister EROWA, ister System 3R, ister Hirschmann
sekilde ayni zamanda alan sargisi olarakta is gorir olsun miknatisl ¢cene her zaman uyar. Standart
hatta eszamanl modda bile ¢alisabilir. C-eksen arayiizii tamamen esnektir.
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Uygulama alani ve kullanilabilirlik
yelpazesi otomasyonun formunu
belirler — hersey miimkiin!

Otomasyon esnek olmalidir.

Farkl markalarin uzlasmasi.

En uygun ¢oziimler — ozellestirilmis, projelendirilmis veya standartlagtirnimistir.

Farkh ureticilerden kontrol sistemi ve robot alirsaniz genelde birbirleriyle uyum igcinde ¢calismadiklarini gériirsiiniiz.

Glivenilirligi ve Uretimdeki basarisi ile iin salmig, Mitsubishi Electric'in EA-V-Seri erozyon makineleri sizi otomasyona hazirlar. Size pratikte de
etkililigi kanitlanmis olan, daha az maliyetli ve liretim kapasitenizi artiracak érnekler gostermekten mutluluk duyariz. Tim EA-V modelleri, fab-

rikada ayarlanmis, degisen gereksinimlere aninda adapte olabilecek pratik is gizelgeleme ile birlikte gelir.

Farkli Greticilerden kontrol ekipmanlari — kolayca Esnek ¢oziim: Eklemli robot kolu, 15 kilograma Direkt makine lizerinden birebir kontrol.
entegre edilebilir. Coklu makina uygulamalariigin, is kadar Mitsubishi Electric kalitesi.
yonetim yazilimi tavsiye edilir.

EA_\/ ADVANCE
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Daha hizli atim degerlendirme, daha isabetli sonug
Kontrol makinalari, geleneksel makinalara karsi gok
daha hizlidir. Kusursuz bilesen sonuglari i¢in miithis
bir temel — geometrik dogruluk ve zemin sertligi baz
alinarak.

Basyapitlar icin yapildi —
hassaslikta yeni bir bolim.

Tip - Arag endiistrisi - iletigim / Elektronik - Havacilik ve Uzay - Saat endiistrisi

EA_\/ ADVANCE
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%98.7 167,000

Avrupada mevcut yedek parca orani — 24 saat Diisseldorf deposundaki
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Egitim

Kullanicilar makineyi kullanmak igin bazi yetenek-
lere ve 6zel bir sekilde kurulmus bilgisayarli is is-
tasyonlarina ihtiyag duyarlar. Bu sayede «nasil ya-
pildigini biliyorum» dan direk ve en ¢ok sekilde
yararlanmis olurlar.

Cagri merkezlerini ve siraya girmeli sistemleri sev-
miyor musunuz? Bizde oyle, aldiginiz her bir Mit-
subishi Electric erozyon sistemi yaninda milkemmel
servisle birlikte gelir. Ratingen’nin yakinindaki Dues-
seldorf'ta bulunan 167,000 yedek pargalar saye-
sinde, gayet giivenilir bir yedek parca kaynagina sa-
hipsiniz — eistek lizerine 24 saatten kisa siirede
ekspres kargo. Servisimizdeki yetenekli teknisyen-
lerimiz ile saglanir bu sayede iiretim her zaman gii-
venilir bir sekilde ¢alisir durumdadir.

/\/e 2 anmian éereLirse O Zaommian vZ-nmian \76\FJIMI.

Kullanicilar telefonla desteklenir. Mitsubishi Electric
uzmanlarinin uzmanligindan ve tecriibelerinden
yararlanir.

Servis Hatti: +49 1801 486 600
Uygulama destegi: +49 1801 486 700
Pazartesiden cumaya: 7.30'dan 20'e

Cumartesi: 9'den 16'ya

Size yardim igin buradayiz!
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EA12V Advance EA28V Advance

Makina Eksen Hareketleri (X/Y/Z) mm 400/300/300 650/450/350

Maks. is pargasi boyutlari (GxDxY) mm 850x640x250 1040x760x350

’ Maks. is parcasi agirhgi kg 700 2000

Maks. Elektrot agirligi (kg) 50 200

Tabla Olgiileri (GxD) mm 700x500 850x600

Tabla Diizeni Paslanmaz celik masa

Gunisigl (Masa — C-ekseni Erowa miknatish genesi ile) 152.5-452.5 317.5-667.5

Maks. dielektrik doldurma seviyesi 300 400

Ekipman degistirici ile ortalama boyutlar (mm) (GxDxY) 2145x2050x2335 2429x2512x2615

Makine agirligr kg 3725 5400

Sebeke gerilimi 3-faz 400V/AC, 50/60 Hz
Filtre sistemi Tank kapasitesi L 400 595

Filtre pargacik boyutu pm/Filtre elemanlari 3/2 3/3

Sicaklik kontrolu Dielectric sogutma Uunitesi

Adirlik (Bos) kg Makine agirligr igindedir
Jenerator Gii¢ kaynagdi linitesi Yenileyici transistor atim tipi

Sogutma metodu Tamamen kapali/ Sizdirmaz hava sogutma

En fazla ¢ikis akimi A 80 (Opsiyonel 120) 120

Ebatlar (G/D/Y) mm 400 x 900 x 1763

AGirlik kg 260 (120A icin: 300) 300
Kontrol Giris secenekleri Klavye, USB, Ethernet

TFT renkli monit6r/ kontrol sistemi 15" dokunmatik ekran/CNC, kapali devre

Min. Komut adimi (X/Y/Z/U/V) pm 0.1

Min. Eksen Hareketi pm 0.1

EA12V Advance EA28V Advance

Ekipman Lineer dlgilti ikili pozisyon 8lgme sistemi (X/Y/Z) Var

Ug yiizlii yiikselen ¢alisma haznesi Var

20-kath elektrot degistrici Opsiyonel (lyilestirilemez)

FP120V yiiksek performans jenerator Opsiyonel (lyilestirilemez) Var

Ethernet/DNC/FTP

C-ekseni, EROWA miknatisli genesi (1-30rpm ) ile birlikte
3R makro torno basi

mcAnywhere Kontrol / Kontak/ Servis
Harici sinyal cikisi

Ug renkli durum lambasi

ERGO-LUX

Ekstra donel eksen

nP Devresi

PKD/CBN devresi

Yiiksek hizli aks (11500 rpm)

Programlanabilir goklu sulu temizleme

Var
Var
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel
Opsiyonel (lyilestirilemez)
Opsiyonel (lyilestirilemez)
Opsiyonel (lyilestirilemez)

Opsiyonel (lyilestirilemez)

Gii¢ baglantisi: 3-faz 400 V/AC, PE, + %10, 50/60 Hz, yavas Ana Fiinye 32 A

Pnomatik baglanti: 5-7 kgf/cm3, 500—700 kpa, minimum hava akis degeri 601/min, 3/8" boru baglantisi

Erozyon sistemi sert endiistriyel bir zemin lizerine kurulmalidir ve tercihen bu yiizeyin konsolide beton olmasi tavsiye edilir. EMC
direktifi ile uyumlu herhangi bir gerekli olan koruma Mutsibishi Electric tarafindan gonderilmeyecektir.

Sogutma iinitesi florlu sera gazi olan R407C igerir. Daha fazla bilgi i¢in, ilgili kullanma kilavuzuna bagvurun.

—T;LVIJL B[lgiler‘.

A0

Detaylar makinenin montaj planindadir:
www.mitsubishi-edm.de/download
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Teknik bilgi ve kullanici rapor kagidi hig

bir licret alinmadan verilir — stok oldugu P_._-
surece

Referanslarimiz?

Onlarca! Sormaniz yeter Ustelik tcretsiz

Sagece LVFOVH/ Lesim ve Jolgur‘vm SOMF&SIMJ& L?[Le 7o“a7m./

Siparis
Evet, en Profile’'nin en son kopyalarini siparis etmek istiyorum( liitfen istenen sayiyi yaziniz):

Son konu sadece 1 tane Son konu Su anki konu

Adres Evet, Mitsubishi Electric’in beni email ile 6zel tekliflerden ve kampanyalardan haberdar etmesini istiyorum.

Sirket

Soy ad ik ad Tarih/imza

No.,sokak

Posta kodu Sehir, Ulke
Not: Bilgileriniz hig bir 3. sahislara verilmeyecektir. +49 (0) 2102 466-7090'a bir fax gekerek tiim bilgilerinizi silmemizi
isteyebilirsiniz.

Email adresi Tel.

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. O 40|

Mekatronik makineleri / Profil-Leserservice Faxla sipras igin v Gevrimigi siparig

Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen / Almanya +49 (0) 2102 486-7090 =] ' www.mitsubishi-edm.de/profil-int
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Partner Sertifikali

q r The Uniyersilg of
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